附件：
炼铁厂西区烧结脱硫烟道衬玻璃钢项目施工方案
工作内容
对脱硫塔入口烟道图纸（YT201403S-Y0402-00）内序号6、7、8、9、11位置表面进行喷砂并贴衬玻璃钢，工程量约859.08㎡。五布七油贴衬玻璃钢，选用耐高温乙烯基酯树脂，短切毡。
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施工要求
工艺流程：施工准备→表面初步净化→喷砂→喷砂完毕清理表面粉尘→预先涂刷底涂树脂→ 刷涂第一道树脂 →贴衬第一道短切毡 →刷涂第二道树脂→贴衬第二道短切毡→刷涂第三道树脂→贴衬第三道短切毡→刷涂第四道树脂→贴衬第四道短切毡→刷涂第五道树脂→贴衬第五道短切毡→刷涂最后一遍树脂。
在线对烟道进行喷砂，喷砂等级要求Sa2.5，该工程采用机械除锈及喷砂除锈，基体表面要求清除净表面的油质、氧化皮、锈蚀等杂物。并用干燥、洁净的压缩空气清除粉尘。表面无任何可见的残留物，呈现金属均一本色，并有一定的粗糙度。喷砂的砂粒采用石英砂，应干燥洁净，无油污、杂物；含水量应小于1%，必要时应进行烘烤干燥，待凉后才能使用。喷砂完成后现场清理干净。
在线对烟道贴衬玻璃钢按照“五布七油”的标准贴衬，施工后表面不能有剥皮、裂纹、脱落情况，项目完成后烟道本体无漏烟气。
