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铁合金、电解金属锰企业规范条件

1 范围

本文件规定了铁合金、电解金属锰企业规范条件的术语和定义、总则、生产布局、工艺装备、环境保

护、能源节约、综合利用、产品质量、安全生产与职业卫生、监督与管理。

本文件适用于铁合金、电解金属锰生产企业的设计、设备制造、施工安装、验收及生产和检修的环保

和安全技术要求。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过 款。其中,注 日期的引用文

件 ,仅该 日期对应的版本

文件。

所有的修改单)适用于本

GB123鲳 工业企

GB/T14984.1 铁

GB17167 用能单

GB18597 危险废

GB18599 一般工业

GB213狃 铁合金单位

GB/T21368 钢铁企业

GB28662 钢铁烧结、球团工

GBZ1 工业企业设计卫生标准

GBZ2 工作场所有害因素职业接触限值

AQ⒛⒛ 铁合金安全规程

3 术语和定义

GB/T149弘。1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3,1

铁合金 feⅡoalloy

由铁元素(质量分数不小于 4%)和一种以上(含一种)其他金属或非金属元素组成的合金 ,在钢铁和

铸造工业中作为合金添加剂、脱氧剂、脱硫剂、变性剂使用。

3,2

普通铁合金 ord“ary feroaIIoy

通常将用矿热炉生产的普通硅铁、锰硅合金、高碳锰铁、高碳铬铁、镍铁及高炉法生产的高碳锰铁称

为普通铁合金。

1
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3.3

特种铁合金 叩ecial ferrc,alloy

除普通铁合金之外的铁合金统称为特种铁合金。

3i4

富锰渣 ma11ganese rich dag

以高铁锰矿为原料在高炉中采用选择性还原机理富集锰生产的高晶位锰原料。

3,5

电解金属锰 dectrolyt妃 ma11ganese meⅢ

指锰矿酸浸获得锰盐溶液,经电解槽电解生产的金属锰。

4 总贝刂

4,1 为进一步强化铁合金、电解金属锰行业规范管理及优化升级 ,保护生态环境 ,实现高质量发展 ,依据

国家相关法律法规、产业政策及标准规范 ,制定本标准。

4.2 本标准适用于新(改、扩)建铁合金、电解金属锰生产企业。鼓励现有企业对照本标准相关要求积极

进行技术改造 ,努力提升工艺技术、设备装置、节能环保、安全生产等水平。

4,3 本标准所称铁合金包括 :矿热炉生产的普通硅铁、硅钙合金、硅铬合金、锰硅合金、低碳锰硅合金、高

碳锰铁、高碳铬铁、镍铁 ;精炼电炉生产的中低微碳铬铁、中低微碳锰铁 ;高炉法生产的高碳锰铁、富锰渣。

其他铁合金品种暂不纳人标准范围。

4.4 本标准为鼓励和引导行业技术进步和规范发展的引导性文件。

5 生产布局

5,1 铁合金、电解金属锰生产企业应符合全国主体功能区规划、区域规划、土地利用规划、节能减排规

划、环境保护规划、安全生产规划等规划要求。

5.2 铁合金、电解金属锰生产企业应布设在工业园区或工业集中区内。在依法依规设立的自然保护区、

风景名胜区、文化遗产保护区、饮用水水源保护区、生态功能保护区,以及森林公园、地质公园、湿地公园

等特殊保护地 ,不得建设铁合金、电解金属锰生产企业。

5,3 铁合金、电解金属锰生产企业卫生防护距离应符合相关国家标准和规范要求。

6 工艺装备

6,1 主体工艺装备

6,冂 。1 硅铁、硅钙合金、硅铬合金及低碳锰硅合金矿热炉应采用矮烟罩半封闭型 ,同步配套余热综合

利用设施。锰硅合金、高碳锰铁、高碳铬铁及镍铁矿热炉应采用全封闭型 ,同步配套煤气综合利用设

施。

6.1,2 硅铬合金矿热炉容量应不小于 16500kV· A,生产普通硅铁、锰硅合金、低碳锰硅合金、高碳锰

铁、高碳铬铁、镍铁的矿热炉容量应不小于 25000kV· A。

6,1:3 精炼电炉容量应不小于 50OO kV· A。

6,1.4 高炉法生产高碳锰铁的高炉容量应不小于 300m3。

6.1.5 电解金属锰单条生产线 (1台变压器)规模应达到 25000t/a及 以上,单个厂区生产规模达到
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60000t凡 及以上 ;化合槽有效容积不小于 500m3,配备酸雾吸收处理装置。

6,1.6 电解槽必须采用耐腐蚀工程塑料或其他非木质耐腐蚀材料 ,且架空安装 ,架空高度不得低于

180αn。

6,2 辅助工艺装备

6,2.1 厂内散装物料应采用封闭通廊或管状带式输送机等封闭方式输送。

6‘ 2,2原料加工预处理应采用先进高效节能工艺技术 ,采用带式烧结工艺时烧结机面积应不小于

32n△z,配
料、上料须采用自动化控制操作系统。

6,2.3 铁合金精炼电炉生产鼓励采用热装、热兑等先进工艺。

6,2,4 富锰渣高炉应配备无料钟布料装置。

6,2,5 铁合金矿热炉应配套机械化加料操作系统 ,炉前配套机械化出铁出渣系统。

6,2,6 鼓励采用低压补偿、变频调速、热装热兑、原料预还原、炉渣深加工(矿渣棉)等节能环保技术 ,以

及计算机控制、机器人等自动化、数字化

6i2,7 电解金属锰生产后处理应

7 环境保护

7,冂  环境保护设施

7,1,1 生产原料的储存

土镍矿、锰矿及碳质还原

应储存于封闭、半封闭料

场应至少两面有围墙(围

。非重点区域 ,铬矿、红

灰石、白云石等其他物料

半封闭料场措施的 ,料

措施的,防风抑尘网、挡

采取防风抑尘网、挡风墙

取覆盖、喷淋 (雾 )等抑尘

措施 ;重
`甙

区域 ,铬矿、红土 、硅石矿、石灰石、白云石

等其他物料应储存于封闭、半 两面有围墙 (围挡)及屋顶 ,并

对物料采取覆盖、喷淋 (雾 )等抑尘 粉尘产生部位 ,应配各除尘及回收

处理装置。

7,1.2 生产原料采用烧结、球团等预处理工艺应配备烟气脱硫装置并确保正常运行。

7,1,3 全封闭矿热炉、锰铁高炉及富锰渣高炉应设置煤气综合利用设施 ;半封闭矿热炉、精炼炉应配备

干法布袋除尘或其他先进的烟气除尘装置。

7‘ 1,4 铁合金生产企业应在浇注及冷却区域设置集气罩 ,在出铁、出渣及产品粒度加工区域设置集尘罩

等除尘设施。

7,1,5 铁合金生产企业应配备炉渣、烟尘固体废弃物回收利用及工业水循环利用设施。

7‘ 1,6 电解金属锰生产企业须采用带收尘装置的自动上料系统。原料破碎、装卸运输等主要粉尘产生

部位须配备除尘及回收处理装置。锰矿粉须采取封闭式贮存。

7‘ 1,7 电解金属锰生产企业须配备锰渣库,严禁任意排放锰渣。锰渣库的建设、运行、回采、闭库及安全

管理与监督应符合《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》和 GB1859gll~般工业固体废物贮存和

填埋污染控制标准》等相关规章、标准、规范的要求。

7‘ 1,8 电解金属锰锰渣库使用年限不得低于 5年 (若锰渣进行了无害化处理和利用 ,锰渣库容量可相应

调整)。 锰渣库堆存锰渣达到设计标蒿后 ,应按规范闭库 ;锰渣库周边设置导流渠 ,防止雨水径流进人锰

渣库 ;锰渣坝下游设渗滤液收集装置,将渗滤液引人生产废水处理池或就地处理后回用或达标排放 ,禁止

渗滤液直接外排。冲洗压滤机滤布后的污水须回收处理,严禁压滤机和滤布冲洗水混人压滤渣或爿;往锰

3
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渣库。渣坝下游渗滤液回收或处理后达标排放 ,排放口安装在线监测装置。

7,1,9 电解金属锰生产企业采用有铬钝化的须配备含铬废水处理设施 ,确保废水稳定达标排放 ;建设事

故应急池 ,确保事故废水不外排。生产厂区内污水收集和排放管线要设置清晰,采取雨污分流和污水分

流系统,杜绝跑、冒、滴、漏现象。生产车间地面要采取防渗、防漏和防腐措施 ,厂区内道路要硬化处理。

7.2 环境保护管理

7i2=1 铁合金、电解金属锰建设项目应严格执行环境影响评价制度和
“
三同时

”
制度,并按期完成竣工环

境保护验收。

7‘ 2,2 按照生态环境保护法律、法规、标准要求 ,建立健全企业环境保护管理制度。

7,2,3 铁合金、电解金属锰生产企业污染物排放应严格执行国家和地方相关排放标准,做到达标排放。

京津冀及周边地区、长三角地区、汾渭平原等重点区域的铁合金生产企业 ,烟气中二氧化硫、氮氧化物、颗

粒物、挥发性有机物全面执行污染物超低排放限值。其他地区铁合金生产企业废水、大气污染物排放 ,须

符合 GB28666《铁合金工业污染物排放标准》和相关地方标准,主要污染物排放须满足总量控制指标要

求。球团或烧结工序大气污染物排放须符合 GB⒛ 66× 钢铁烧结、球团工业大气污染物排放标准》。

7‘ 2,4 按照
“
减量化、资源化、无害化

”
原则对固体废物进行处理处置,铁合金、电解金属锰生产企业工业

固体废物应依法分类贮存、转移、处置或综合利用,一般工业固体废物贮存须符合 GB1855以 一般工业固

体废物贮存和填埋污染控制标准》,危险废物贮存须符合 GB1859烈 危睑废物贮存污染控制标准》。电解

金属锰生产企业处理含铬废水产生的含铬污泥危险废物,应 由具各相应处理能力的有资质单位进行要善

利用或处置,不得与其他一般废渣混合堆存。

7.2‘ 5 铁合金、电解金属锰生产企业应依法申领排污许可证 ,并按证排污。有污染物减排任务的企业 ,

须落实减料0措施 ,满足减爿仁指标要求。

7,2,6铁合金、电解金属锰生产企业厂界环境噪声须符合 GB12348《 工业企业厂界环境噪声排放标

准》。

7,2=7 铁合金、电解金属锰生产企业矿热炉排气烟囱排污口及电解金属锰生产企业扪0污 口,应安装在线

监测装置或高清视频监控设施 ,与环境保护主管部门联网,并接受生态环境主管部门的监督管理和监督

性监测。

7,2,8 电解金属锰生产企业冷却水、废水处理合格后须循环使用。铁合金、电解金属锰生产企业取水量

要严格计量。废水排放须符合 GB8978《 污水综合排放标准》和相关地方标准,粉尘、废气排放须符合

GB16297《大气污染物综合排放标准》,主要污染排放须满足总量控制指标要求。

8 能源节约

8,1 铁合金、电解金属锰生产企业使用的电机、风机、水泵、变压器、空压机等通用设各应满足用能设各

能效标准限定值要求。

8,2 铁合金、电解金属锰生产企业应按照 GB17167《 用能单位能源计量器具配备和管理通则》、GB/T
2136觚 钢铁企业能源计量器具配备和管理要求》等规范要求 ,配备必要的能源(水 )计量器具。鼓励有条

件的企业建立能源管理中心,提升能源管理水平。

8,3 铁合金生产企业能源消耗应符合 GB2134巛 铁合金单位产品能源消耗限额》的要求。

8,4 电解金属锰普通级和电子级直流电耗不大于 5800kW· h,高纯级直流电耗不大于 7200kW· h。

9 综合利用

9,1 铁合金、电解金属锰主元素回收率应满足表 1要求。

4
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表 1 冶炼不同产品主元素回收率

10.3 铁合金、电解金属锰生产企业应按照 AQ20纽《铁合金安全规程》等规范要求 ,配备火灾、爆炸、雷

击、设各故障、机械伤害、高空坠落等事故防范设施 ,以及安全供电、供水装置和消除有毒有害物质设施。

10.4 电解金属锰生产企业须取得危险化学品安全使用许可证 ,并按照《危险化学品安全管理条例》及其

配套法律法规和标准规范要求加强管理。

10,5 铁合金、电解金属锰建设项目污染防治、安全生产及职业病防护设施必须与主体工程同时设计、同

时施工、同时投产使用。

10,6 铁合金、电解金属锰生产企业作业环境须满足 GBZ lll工业企业设计卫生标准》、GBZ2《工作场所

有害因素职业接触限值》要求。

11 监督与管理

11.1 铁合金、电解金属锰建设项目投资管理、土地供应、环评审批、节能评估、融资等管理应依据本标准

条件。

11,2 相关行业协会及标准化组织 ,要加强对铁合金、电解金属锰市场和技术进步等方面的分析和研究 ,

在行业内推广环保、节能和资源综合利用新技术。

5

产 品 名 称 主元素回收率/% 备 注

硅铁 (Fe⒊ 75〉 ⒏≥92

硅铁(TFesi75) s氵≥84

锰硅合金(Mn68⒏ 18) Mn≥≥85

高碳锰铁(Mn68C7) M谚珀 o 熔剂法

高碳锰铁o⒋68C7) Mn冫≥95 无熔剂法

高碳铬铁 Cr≥⒏ 炉料级

高碳铬铁(⒍67C6) ⒍≥92

电解金属锰

镍铁
Ⅱ - 

№

9,2 铁合金、电解金属锰溜

95%;矿热炉煤气和烟气余丿

;亨芎嚣嚣蔡〗晏]慝雪鐾

产品质量、安全生产

10,1 铁合金、电解金属锰;

10,2 铁合金、电解金属锰∠

法llll中华人民共和国劳动湛

全生产责任制,制定完各的:

微硅粉回收利用率不小于

涫碳铬铁不大于3m3^,电

《中华人民共和国安全生产

|安全生产条件 ,建立健全安
:管

理人员 ,为从业人员配各

符合国家标准或行业标准配劳动保护用品        保险
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11,3 铁合金、电解金属锰生产企业要积极推行清洁生产 ,并加强自律 ,协助有关政府部门做好监督和管

理工作。
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中 国 钢 铁 工 业 协 会

中 国 铁 合 金 工 业 协 会

团 体 标 准

铁合金、电解金属锰企业规范条件
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